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Ia calidad de nuestras ideas...

La necesidad de nuestros clientes de disponer de cizallas
para corfe con precision en chapa de pequefios espesores, y
la voluntad de responder con ingenio cﬂos exigencias mds
severas de las nuevas técnicas, nos ha llevado a un estudio
particular de éste caso, realizado en estrecha colaboracién
con los utilizadores de nuestras cizallas, que nos permite

poner a su disposicion nuestra nueva goma para CHAPA
FINA.

«CXplica [a de nuestros resultados:

guiado
longifudinal
sin juego

El guiado del tablero superior de esta
gama, de una concepcidn Onica, estd
protegido por patentes en numerosos
paises.

En efecto, este guiado estd asegurado
por un conjunto de rodamientos sim-
ples de rodillos, dispuestos sobre toda
la longitud de cizallado.

Cada uno de fos rodamientos R. se
apoya sobre una rigida viga de reac-
cién T, solidaria del bastidor y practi-
camente indefermable, confiriendo al
tablero porta cuchillas gran rigidez y
una alineacién perfecta en todos los
frentes de la linea de corte.

Ademds este guiado longitudinal, eli-
mina las deslizaderas y otras piezas de
rozamiento.

Quedan anuladas totalmente en toda
lalongitud las reacciones horizontales
de corte.

pisadores
hidravlicos

Ampliomente dimensionados permiten
un apriete enérgico, evitondo cual-
quier riesgo de deslizamiento de la
chapa. La presién varia "autemdética-
mente’ en funcién del esfuerzo de
cizallado: -

mesa de
trabajo

La mesa de trabajo va provista de una
serie de barras de acero, recubiertas
de cromo duro, que facilitan notable-
fil . mente el manejo y posicionamiento de
I las chapas.




precision, calidad,
buena cadencia

Esta serie de cizallas MEBUSA es el resultado de varios
ofos de experiencia que han permitido determinar las
caracteristicas necesarias para efectuar, con el maxi-
mo de precisién, cortes enuna gama de espesores que
vade 0,1 a 3mm.

selectfor de curseo

Posee un mando que permite reducir el curso del tablero
al punto estrictamente necesario, pudiendo por consi-
guiente aumentar el nomero de golpes o cortes hosta
100 por minuto.

cortes limpios a
escuadra y sin
flecha

La tecnologioy concepcién de nuestra

cizalla permite obtener cortes de
buena calidad:

— A escuadra
—  Sin flecha
— Perfectamente limpios

fope trasere

El tope trasero es independiente del tablero superior

mévil estando fijado al bastidor rigido y presenta las

siguientes ventajas:

— Deja libre la parte trasera permitiendo incorporar

. dispositivos evacuadores.

— Garantiza la precisién por sersolidario a un soporte
estatico.

— Se oculta sobre el plano de corte, al superar el
mdaximo desplazamiento.

Opcionalmente la maquina puede ser equipada con
tope a Control Numérico M 201 para programacion
de diferentes medidas de corte.

acceso hasta Ia
cuchilla

La disposicién estudiada de la defensa
protectora permite, sin peligro, llegar
hasta puntos muy préximos al filo de
cuchilla, consiguiendo un minimo de
desechos de chapa, asi como una per-
fecta visién de la zona de corte.




cuadro
de mandos

Completo y de muy simple manejo
comprende los siguientes elementos:

1.-Contacte y parada de emergen-
cia.

2.-Pulsador piloto de puesta en mar-
cha.
3.-Contador de golpes totalizador.

4.-Contador de golpes parcial {opcio-
nal).

ACCESOrios

® Una amplia gama de accesorios y
equipos standard, permite adaptar la
cizalla a las necesidades precisas del
utilizador.

® |los problemas de corte en lope
delantero, angular o sobre trazado,
estdn facilmente resueltos.

® |a manutencién de las chapas se
efectia facilmente, mediante la colo-
cacién de bolas en el tablero de tra-
bajo.

® FElsoporiadode las chapasfinas, la
evacuacion de las piezas, la seleccion
de los desechos y el apilado de las
chapas son funciones que hemos auto-
maiizado.

Tenemos a su disposicién un caldlogo
especializado, detallando estos acce-
SOTi0s ¥ equipos.

caracteristicas

5.-Selector del ciclo {golpe o golpe/-
continuo).

é.-Pulsador marcha-porada del so-
porte de chapos {opcional).

7.-Pulsador marcha adelante de la

motorizacién del tope.

8.-Pulsador marcha atrds de la moto-

rizacion del tope.

9.-Visualizador para medida del tope

{lectura 0,1 mm.).

10.-Volante de regulacién fina de la

medida del fope.

Los medelos indicados mas abajo son nuestros modelos de base. Realizamos sobre pedide todas
las longitudes de corte. Confienos su case.

Long_\'tud Espc:,\sor* Esnp_esor Angulo | Tope frosero Cadencia Potencic Dimenstones en mm. Peso
Modelo nominal nomina/ A% inox. de curso tes/mi cy Oprox.
mm. mm. mm. corte mm. cortesimin. ' Longitud Anchura Altura Kg.
2053 5 2,050 3 2 1230 700 354 100 75 2.960 1.880 1.500 3.000
ocultable
26035 2.600 3 2 12 30° 780 324100 7,5 3.410 1.880 1.500 3.200
ocultable
31035 2100 3 2 1o 30 e 300100 7.5 3.910 1.880 1.500 3.400
. ocultable

*  Parg acero dulce 46/45 kg/cm?.

MEBUSA se reserva el derecho de modificar las caracteristicas dadas en este cuadro.

Oficinas centrales y fabrica:
Avda. Zumalacédrregui, 32
Teléfono (94) 499 41 00
Teleg.: Mebusa

Telex: 32798 Goya e
Apartadeo 550 - Bilbao-Espaiia
Burcefia-Baracaldo

{Vizcaya) Espafia

Delegacién en Madrid:
Andrés Torrején, 15
Teléfono (91) 251 46 07
Madrid-7

Delegacién en Barcelona
Balmes, 197, 1.2 C
Teléfono (93) 218 66 12

Barcelona-4

Delegacién en Sevilla:
Recaredo, 20 - 3.2
Apartado, 17

Teléfono (954) 36 20 41
Sevilla

Delegacién en Zaragoza:
Polig. de Malpica. Calle A.

Parc. 39

Apartado de Correos, 445
Teléfano (976) 39 71 00
Zaragoza-16

Delegacién en Bilbao:

Ercillg, 21-1.2
Teléfono (94) 424 77 22
Bilbao-2

Delegacién en Venezuela
Avda. Francisco de Miranda
Centro Pery, of. 28, p. 2
Chacuao - Teléf. 32 09 45
Apartado Correos, 62.120
Telex: 23519 MEBLS VE
CARACAS-105
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